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(54)Taraud a goujures helicoTdales evoluthves. 

(57) L'invention conceme les tarauds destines a realiser 
o5s taraudages par enlevement de metal et plus particulie- 
remerrt dans des trous borgnes. 

Selon l'invention, grace a une goujure evolutive, les trois 
fonctions princi pales d'une goujure de taraud» creer une 
face de coupe adaptee, evacuer les copeaux et sectionner 
les copeaux en fin de taraudage, peuvent etre ajustees se- 
payment 
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TARAUD A GOUJURES HELICOIDALES EVOLUTIVES 
La pr€sente invention concerne tous les tarauds en 
quelque raatiSre que ce soit destines & rSaliser par enlevement de 
matiere des filetages interieurs de tous types et de tous profils, 
dans des trous, et plus particulierement dans les trous qui ne 
d£bouchent pas dans toutes les mati£res taraud§es. 

Les figures 1 et 2 reprSsentent un taraud & 4 goujures 
hSlicoIdales & droite suivant l'art et la technique actuellement 
utilises. 

La figure 3 reprSsente une coupe stylis§e faisant appa- 
raitre la forme de l'ame 12. 

La figure 7 repr6sente une vue en perspective de la 
partie avant de ce taraud. 

Pour §vacuer les copeaux vers 1' entrSe du trou, les 
goujures doivent §tre de m§me sens que le sens du taraudage & 
r§aliser, et leur nombre est de deux au moins, ou plus. 

Le diametre d'ame d 4 dans la partie coupante Is est en 
continuity avec celui de la partie lg qui £vacue les copeaux. 
G£n6ralement, le diametre d'ame d* est plus faible vers la face 
avant que vers la fin de la partie goujuree. L'&me est dite 
conique, sa conicit£ est de l'ordre de 0 a 5 %. Tr&s exception- 
nellement, l'£me peut §tre en conicitS inverse, c'est & dire etre 
plus faible & 1'arriSre qu'& l'avant, mais dans ce cas, les 
valeurs de conicitS sont trds faibles car sinon on fragilise le 
taraud dans sa partie la plus sollicitSe, sa partie centrale li. 

La figure 4 repr<§sente une coupe stylis6e d'un taraud 
suivant 1' invention montrant l'£me tres fortement croissante vers 
la face avant f. 

La figure 8 reprdsente une vue en perspective de 1' avant 
de ce taraud. 

La pr6sente invention d£finit notamment une modification 
caracteristique de I'&me du taraud qui permet de maitriser sur 
l'outil, indSpendamment, trois fonctions essentielles d'un taraud 
& goujures h61icoidales : la coupe de la matiere dans la partie 
avant sur la planche de coupe par les aretes a, b, c (fig. 8) qui 
constituent 1'arSte de coupe S, 1' Evacuation des tresses de 
copeaux dans les parties mediane «±t arri^re, et le sectionnement 
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des copeaux adh§rant 4 la pi£ce au moment de 1' inversion de rota- 
tion en d£but de dStaraudage par les arfites a' f b', c' (fig. 8) qui 
constituent 1' arete de coupe 6. 

La goujure h61icoidale k droite, g, d'un taraud, gSndre 
5 le copeau sur sa planche de coupe 10 dans la partie Is, l'Svacue 
vers l'arriere du taraud dans la partie lg, et le sectionne en fin 
de taraudage au moment de 1' inversion du sens de rotation dans le 
cas des trous borgnes, sur le dos du peigne 11 dans la partie ls- 
Pour bien 6vacuer les copeaux la goujure doit etre large 
10 et d'inclinaison X f importante dans la partie lg. 

Pour rSsister & l'usure et former une tresse de copeaux 
serrSe et rSguli&re, elle doit etre d'angle d'hSlice moindre et 
plus Stroite dans la partie coupante 1 5 . 

Pour faciliter 1 'ejection des copeaux au moment de 
15 1' inversion au dStaraudage, la force Fi de sectionnement des co- 
peaux sur 1 'arete de coupe 6 sur le dos du peigne devrait §tre 
dirigSe vers l'entr6e du trou. Ces param^tres sont contradictoires 
dans les diffSrentes parties de la goujure d'un taraud connu. 

L' invention vise k 4viter ces contradictions et k r£ali- 
20 ser un taraud qui offre une goujure & gSomStrie variable et opti- 
mise, pour r^pondre parfaitement k ses diff6rentes fonctions dans 
ses diffSrentes parties. 

On y parvient f selon 1' invention, en errant du c6t£ de la 
face avant f une kme fortement conique sur une longueur 1c, qui 
25 vient se raccorder en 3 k l'&me traditionnelle des tarauds connus, 
et qui 6vacue les copeaux vers l'arri&re. Les sections, fig. 10 - 
11-5 d'une goujure en 2, 3, 4, montrent la progressivit6 de la 
forme de la goujure, 

Une valeur du diamStre d'Sme en 2 6gale k 1,5 fois le 
30 diam£tre d'tme en 3, et une longueur lc comprise entre une et deux 
fois la longueur Is sont des valeurs judicieuses pr§vues par 
1' invention. D'autres valeurs peuvent atre choisies et en particu- 
lier celle qui pr^voit en 2 un diara&tre d'&me Sgal au diamdtre 
nominal du taraud. Dans ce cas r ou si le diamStre d'ame en 2 est 
35 beaucoup plus grand que la valeur recomraand£e de 1' invention, il 
n'y a pratiquement plus de goujure. II faut alors retainer sur au 
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moins la longueur Is une goujure secondaire 5 parfaitement visible 
sur les figures 6 et 9. 

Cette operation est rtaliste sur les tarauds connus & 
goujures helicoldales avec les inconvtnients d'elargir la goujure 
5 du taraud dans la zone de coupe et de rtduire l'tpaisseur du 
peigne p. Dans le cadre de 1' invention ces inconvtnients 
n' existent pas, car la raatiere vers la face avant est surabon- 
dante, la goujure £tant plus etroite. 

La taille d'une ame fortement conique vers la face avant 

10 f crte sur le dos 11 du peigne p une arete de coupe 6 constitute' 
de a', b', et c' situte & 1 'intersection du cone d' entree d<§ta- 
lonnt de la partie coupante ls.et du dos du peigne dont 1' angle 
d'htlice, variable, est totalement different de 1' angle d'htlice 
de 1' arete de coupe 8 constitute de a, b et c. 

15 C'est cette ar§te, 6, qui sectionne les copeaux au dtbut 

du dttaraudage. Sur un taraud connu, les copeaux sont sectionnes 
tous en merae temps car sur la fig 7 les aretes, 6 et 7, sont pra- 
tiquement parall£les, ou en commengant par le plus ttroit et le 
plus tloignt de la face f si la coupe a £t£ redresste. L'effort Fi 

20 de coupe est dirige vers le fond du trou. Le copeau le plus proche 
du fond du trou est.mal coupt, il est projett vers 1'avant et il 
reste souvent plus ou moins adherent au fond du taraudage. 

Avec 1 'invention, fig. 8, sur un taraud avec une dme 
fortement conique vers la face f oO on a crtt une arete 6 dont 

25 1 ' orientation est apparentte une htlice & gauche au moins & 
proximite de la face f, le premier copeau sectionnt est le plus 
proche de la face f, £ la fin du taraudage, sur chaque peigne p, 
la coupe s'arrtte suivant les lignes a, b, c, et laisse les co- 
peaux fixts ^ la paroi du trou suivant ces lignes. A 1' inversion 

30 du sens de rotation, pour dttarauder, les arttes a', b', et c', 
vont respectivement venir sectionner les copeaux gtntrts par les 
aretes a, b, et c. L ' augmentation de la largeur des goujures & 
partir de la face avant f fait que la distance aa' est la plus 
faible par rapport & bb' et cc/ et que le copeau le plus proche de 

25 la face f est sectionnt le premier. C'est le plus large, celui qui 
donne toute sa rigidity a la tresse de copeaux. L'effort de coupe 
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?z est dirige vers l'arridre, ce qui facilite 1'^jection des 
derniers copeaux tailies au debut du detaraudage. En fin de 
taraudage, les copeaux restent solidaires de la matiSre suivant 
des lignes apparentees a des helices a droite comme les aretes 7 , 
5 8 ou 9. L' arete de coupe au detaraudage 6 est, au moins pour son 
premier filet, sur une ligne orientee comme une heiice £ gauche. 
II existe au moment du sectionnement des copeaux un effet ciseau 
qui conduit a une coupe progressive et franche en commengant par 
le copeau le plus large, ce qui evite de le plaquer au fond du 
10 taraudage. 

Pour un taraudage pas & gauche & realiser avec un taraud 
a goujures heiicoldales a gauche la demonstration serait iden- 
tique. 

Des goujures heiicoldales & gauche determinent une &me 

15 fortement conique vers l'avant du taraud sur une longueur limitee 
lc, le plus fort diametre de l'Sme etant sur la face avant f, 
creant des goujures plus etroites et moins profondes vers 1 'avant, 
qui, progressivement sur la longueur lc se raccordent 4 la goujure 
normaie d' evacuation des copeaux et crSent sur les faces arrieres 

20 11 des peignes p des aretes de coupe 6 qui, au detaraudage, ci- 
saillent en premier le copeau du fond avec un effet ciseau. 

Des goujures secondaires peuvent etre tailiees dans la 
zone fortement conique, vers les planches de coupe 10, pour opti- 
miser les parametres de coupe. 

25 Les goujures de remodelage peuvent etre heiicoldales ou 

rectilignes ou de formes curvilignes quelconques, dans des plans 
paralieies ou secants a l'axe du taraud. 

La realisation de l'clme fortement conique des goujures 
errant une arete 6 de sectionnement des copeaux au detaraudage et 

30 la reprise de la goujure vers la planche de coupe 10 peuvent etre 
realisees d'une infinite de manieres en fonction des moyens pre- 
sents ou & venir qui sont a la disposition des indu3triels pour 
realiser ces types de travaux. 
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REVENDICATIOff S 

1/ Taraud coupant £ goujures hdlicoldales de meme sens que le sens 
du taraudage & realiser, caract€ris€ par une ame fortement conique 
vers l'avant du taraud sur une longueur liraitSe lc, le plus fort 
5 diam&tre de l'Srae 6tant sur la face avant f, errant des goujures 
plus etroites et moins profondes vers l'avant qui progressivement 
sur la longueur lc se raccordent & la goujure normale d 'Evacuation 
des copeaux et crEent sur les faces arriSres 11 des peignes p des 
ar§tes de coupe 6 qui f au dEtaraudage, cisaillent en premier le 
10 copeau du fond avec un effet cise^iu. 

2/ Taraud selon la revendication 1 caract€ris6 par des goujures 
secondaires taillSes dans la zone d'ame fortement conique, vers 
les planches de coupe 10, pour optimiser les parametres de coupe. 



4/21/06, EAST Version: 2.0.3.0 




4/21/06, EAST Version: 2.0.3.0 



REPUBLIQUE FRAN^AISE 



INSTITUT NATIONAL 
de la 

PROPRIETY INDUSTRIELLE 



2701226 

N° (fenregistremcnt 
national 

RAPPORT DE RECHERCHE PRELif >W ! ^ PE 9301349 

etabii sur la base des dernier es revendicattons 482429 
deposees avant le commencement de la recherche 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categoric 



Citation du document avec indication, en cas de besoin, 
des parties pertjnentes 



Revindications 
concern 6es 



de la demande 
examinee 



US-A-l 345 425 (WELLS) 
figure 1 ref. 4 

FR-A-736 213 (VICTORIA) 
figure 1 ref. 3 

MACHINES AND TOOLING. (STANKI I 
INSTRUMENTS) 

vol. XLIV, no. 9, 1973, MELTON MOWBRAY GB 
page 36 

REZNIKOV 'New taps design for Titianium 
and creep-resistant alloys' 

DE-U-9 203 762 (STURSBERG) 



DOMjUNES techniques 

RECHERCHES dot. Q.5 ) 



B23G 



I 

s 

1 

I 

o 



Date d uh knaaat de U recWrtie 

23 SEPTEMBRE 1993 




CATEGORJDE DES DOCUMENTS CITES 

X : partial] I erement pertinent a lui seui 

Y : particuUerement pertinent en combinalson avec un 

autre document de la merae categorfe 
A : pertinent a i'encontre d'an moins one r even di cation 

on arriere-plan technologfqoe genera) 
O : divulgation non-ectite 
P : document intercalalre 



T : theorie on prindpe a la base de I'invention 

E : document de brevet benefidant d'une date anterieure 

a. la date de depdt et qui n'a eti publie qoTft cette date 

de depfit on qir i une date posterieure> 
D : cite dans la demande 
L : cite pour d'antres raisons 

& : membre de la meme tamflle, document correspond ant 



4/21/06, EAST Version: 2.0.3.0 



DERWENT-ACC-NO : 1994-273327 
DERWENT-WEEK: 199434 
COPYRIGHT 2006 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Thread cutting tap with helically developed 

flutes - has 

flutes in same sense as threads to .be cut and 

flat front 

face, with flutes starting narrower and 

shallower and 

increasing progressively along taper 

INVENTOR: CLAVERIE, P 

PATENT -ASSIGNEE: RINEAU FRERES OUT I LLAGE ARMOR [RINEN] 
PRIORITY-DATA: 1993FR-0001349 (February 8, 1993) 
PATENT- FAMILY: 

PUB-NO PUB-DATE LANGUAGE 

PAGES MAIN- I PC 

FR 2701226 Al August 12, 1994 N/A 

008 B23G 005/06 

AP P L I CAT I ON- DAT A : 

PUB-NO APPL-DESCRIPTOR APPL-NO 

APPL-DATE 

FR 2701226A1 N/A 1993FR-0001349 

February 8, 1993 

INT-CL (IPC): B23G005/06 



ABSTRACTED- PUB-NO: FR 2 7 0122 6A 
BASIC-ABSTRACT: 

The tap has helical grooves, or flutes, of same sense as the threads 
to be cut. 

The front face (f) is flat, its diameter then having a conical short 
length, 

increasing in diameter towards the shank. Flutes start narrower and 
shallower, 

progressively increasing along the taper, to the normal swarf 
evacuation flute, 
cutting edges (a,b,c,8). 



4/21/06, EAST Version: 2.0.3.0 
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